LIGAGOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

NORW

ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de
edificios. Articulo 6: Condiges especificas para o dimensionamento de ligagdes meticas.

MATERIAIS:

- Perfis (Material base): A-36 250Mpa
CHAPA BASE 200X140X9,52 - Material de adigdo (soldas): Eletrodos da série E70XX. Para os materiais utiizados e o
148 I\\T to de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condigdes de
RUFO \\L@\N@T\ 1.18 |lIr\l K lidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
\\\,\ 065 H— 1.52 - i DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO!

- Garganta efetiva: ¢ igual 4 menor distancia medida desde a raiz a face plana tedrica da solda (item

6225 b) ABNT NBR 8300:2008)
- Lado do cordao: & o menor dos dois lados situados nas faces de fuséo do maior triangulo que pode

Ser inscrito na segao da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008)
CALHA - Raiz da solda: é a intersegao das faces de fusao (tem 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).

- Comprimento efetivo do cordao de solda: é igual a0 comprimento total da solda com dimensdes.
uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 ¢) ABNT NBR 8800:2008)

DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
1) As prescrigdes consideradas neste projeto aplicam-se a ligagdes soldadas nas quais:

- Os agos das pecas a unir tém um limite elastico néo superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1)
AWS D1.1/D1.1M:2002).

- As espessuras das pegas a unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS
D1.1/D1.1M:2002)

- As pegas soldadas ndo séo de segdo tubular.
) Em soldas de topo de penetragéo total ou parcial verifica-se que:

-0 comprimento efetivo das soldas de penetragao total ou parcial é igual ao seu comprimento
total, o qual ¢ igual a0 comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).

- Em soldas de penetracéo total, a garganta efetiva é igual  menor espessura das pegas unidas
(item 6.2.2.1 ¢) ABNT NBR 8300:2008)

- Em soldas de penetragéo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores
da seguinte tabela:

Tabela 9 ABNT NBR 88002008
Menor espessura das pegasa | Espessura minima e gargania
unir efetiva
(mm) (mm)
Wenor que ou iguala 6.35 3
Wenor que ou iguala 125 5
Wienor que ou iguala 19 3
Menor que ou iguala 375 B
Wenor que ou iguala 57 0
Menor que ou igual a 152 3
Waior que 152 )

- A espessura de garganta efetiva das soldas de penetragéo parcial determina-se segundo a
tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.

3) Em soldas em angulo verfica-se que:
CORTE AA

- 0 tamanho minimo do lado de uma solda de angulo cumpre os valores da seguinte tabela:
ESCALA .... 1:100

Tabela 10 ABNT NBR 8500:2008
Menor espessura das pecas a
unir
(mm)
Wenor que ou igual a 6.35
Wenor que ou iguala 125
7 Dimensoes Wenor que ou igual’a 19
Material Elementos Quantidade
(mm) Wiaior que 19
Placa base 32 200x140x952 Evecutada em ura S5 pessada
Vista Lateral Tubo quadrado T00x100x5,00x4,35
Ista Lateral Tubo quadrado T00x100x5,00%6 65
Tubo quadrado 100x700x5,00x6,20 - a0 longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual &
Placa embebida Tubo quadrado 100x700x5,00x5,95 X espessura do material.
lentro do pilar . Tubo quadrado 80x80x5.00x6.40 - a0 longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou
T e, Barrasde Tubo quadrado SOXBOX5.00x340 y igual 4 espessura do material menos 1.5 mm.
e N TgacEe Tubo quadiado SOXB0X5.00x0.50 % - O comprimento efefivo de um cordéo de solda em angulo cumpre que é maior que ou igual a 4
vezes o tamanho do seu lado, ou que o lado n@o se considera maior que 0 25 % do comprimento
». Cantoneira abas iguais .35 efetivo da solda. Além disso, 0 comprimento efetivo de uma solda em angulo exposta a qualquer
\ TOTAL solicitagdo de calculo nao & inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008).
|\ E
\ 5

Placas de base

- O tamanho méximo do lado de uma solda em angulo ao longo das bordas de pegas soldadas

ccumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:
A-36 250Mpa

I,
I

4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do corddo (comprimento sobre o qual o
cordao tem o seu tamanho completo). Para alcancar tal comprimento, pode ser necessario prolongar|
o cordéo rodeando os cantos, com o mesmo tamanho de cordao.

5) As soldas de angulo de ligagdes em 'T' com angulos menores que 30° ndo se consideram como
efetivas para a transmissao das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002)

6) Nos processos de fabricagéo e montagem deveréo ser cumpridos os requisitos indicados no
capitulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito a preparagdo do metal base, exige-se que
as superficies sobre as quais se depositara o metal de adicao dever ser suaves, uniformes, e lives
de fissuras e outras descontinuidades que afetariam a qualidade ou resisténcia da solda. As
_________leeoimoany icies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverao estar também livres de
e e B BCNE ANG LR : o, escoria, ferrugem, humidade, Gleo, gordura e outros
EXAMNATION: materiais estranhos que impegam uma solda apropriada ou produzam emissbes prejudiciais.

VERIFICAGOES:

- A resisténcia de calculo dos corddes de solda determina-se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
8800:2008.

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

apoio construtivo do perfi

5 Saguiio osGuerma de aprosentacd do uma s

- O método utilizado para a verificagao da resisténcia dos corddes de solda é aquele em que as
tensoes calculadas nos cordoes (resultante vetorial), consideram-se como tensoes de corte
aplicadas sobre a area efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002).

- A drea efetiva de um corddo de solda ¢ igual ao produto do comprimento efetivo do cordao pela
espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) e 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008).

Em qaral,a séris e alatrodo a utizare o - Na verificagéo da resisténcia dos corddes de solda considerou-se uma solicitagao minima de
processo pré-qualficado de sod. calculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).
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Soida de topo am V' simples (com chanfo)

Sodad topo am bisel dupio 'RESPONSAVEL PELO PROJETO:

PROJETO ESTRUTURA METALICA DE COBERTURA
Salda combinada de opo em bisel imples & om anguo PRANCHA:
EMPROTEC ENGENHARIA

RUA JOAO BEZERRA DA FONSECA, 124 - DNER, SANTA CRUZ - RN, 59200-000
Soda s topo e bisel simples com lado curvo
CORTE AA Qw
CORTE BB

AREA DO TERRENO: _xxm) CONSTRUIDA: _mmnxi.
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